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richten, wer der &em. Don Quixote' gewesen 
ist, der sich auf den ,Kampf gegen die Wind- 
miihlen' und das rnhmlose Einronneo der offnen 
Thiir eingelassen hat. 

Bestimmung der Sesqnioxyde 
in Phosphaten. 

Der in KO. 165 der .Phosphat-Intlustrie" 
unter dem Titel: ,,Eine Prage von grosser Wich- 
tigkeit" crschienene Aufsatz bczweckt die in den 
meisten grhsseren Culturstaaten anerkannte GI  a- 
ser'sche Methode zur Bestimmung der Sesqui- 
oxyde von Eisen und Tbonerde in Florida-l'hos- 
pbaten in Misscredit zu bringen, weil sie dern 
wohl zu den Phosphat-Verschiffern gehBreoden 
Einsender des Artikels zu vie1 Eisen und Thon- 
erde liefert. 

Bus Gesagtem geht wohl zur  Genhge die 
Hinfilligkeit dor in gensnntom Artikel erhobenen 
Eiowhnde gcgen die Bestimmung der Sesquioxyde 
nach G l a s e r  herror. 

Das vom Verfasser des Artikels gewiinschtc 
Zusammentreten Sachverstindiger aller Linder ist 
bereits in die Wege geleitet durch Ernennung 
einer Commission auf dem 3. internationalen Con- 
gress fiir angemandte Chemie (Wien l69S), welche 
dem ntichsten Congress die kiinftig sllgemein giil- 
tig sein sollenden Analysenmethodeo fiir Kunst- 
diingemittel vorlegon soll. 

Vere in  d e u t s c h e r  D i i n g e r - F a b r i k a n t e n .  

Brenmtoffe, Fenernngen. 
V e r k o k u n g  m i t  G e w i n n u n g  d e r  

N e b e n p r o d u c t e :  F. B r u n c k  (D.R.P. No. 
104 864) schl lg t  vor, die  kalte Verbrennungs- Wir haben aber bisher ausscr dcr  Methode 

nach Lasnc ,  die iibrigens die Glascr'schen Re- 
sultate durchaus bestiltigt , keine gleichwerthige 
Methode zur  Bestimmung der Sesquioxyde. 

Der Verfasser des Artikels behauptet, dass 
das Eisen der Pyrite mitbestimmt wiirde. Es 
sind, menn iiberhaupt, n u r  Spuren ron Pyritcn 
in Florida-Phosphaten vorhanden, welche Thatsache 
auch von einigen in  dem genannten Artikel an- 
gefiihrten deutschen Autorititen beststigt wird. 
Aber angenommen selbst, es ksmen Pyrite vor, 
so wiirde auch nach der ncuen Glasor'schcn 
Vorschrift (vergl. Methoden zur Untersuchung der 
Kunstdhngemitiel, heransgegeben \-om Verein 
deutscher Diingerfabrikanten, 2. Auflage lS98, 24) 
das Eiscn der  Pyrite nicht mitbestimmt, da zur 
LBsung der Phosphate reine Salzsiure (nicht 
ICdnigswasser) angewandt werden SOH. 

Eine Anzahl Parallelbestimmungen , bei wel- 
chen auf etwa vorhandene Pyrite besonders das 
Augenmerk gerichtet wurde, haben stets zu dem 
Rcsultat gefiihrt, dass, wenn iibcrhaupt, nur Spuren 
-ion Pyriten i m  Florida-Phosphat vorlianden ge- 
wesen sind. 

Dem Verfasser des Artikels schwebt vielleicht 
die lingst zu den Acten gelegte Essigssure-Me- 
thode, die YOU Dr. von  G r u e b e r  schon vor 
10 Jahrcn als absolut ungenau bezeichnet wurde, 
zur  Bestimmung von Eisen und Thonerde Tor; da  
niirde allerdings - um den husdruck des Arti- 
kels in dcr ,,Phosphat-Industrie' zu brauchen - 
nicht ,Recht und Gerechtigkeit im Geschafte 
wakeni, da es bei dieser Ycthode der analysircnde 
Chcmiker bei ciniger Ubung zienilich i n  der IIand 
hat, mie wenig an Oxyden cr finden will, weil 
die phosphorsauren Sesquioxyde bei wicdrrholtem 
Fallen in Essigsaure theilmcise l6slich sind. J e  
mchr Essigsriurc er anmendet und je ijfter gefiillt 
wird, desto weniger Sesquioxyde wird er finden, 
wihrend boi der ersten Fgllung dem Nicderschlage 
phosphorsaurer Kalk beigemcngt ist. 

Vnerklirlicherweise so11 trotzdcni diese that- 
sRclilich unbrauchbare Essigsiure - Methode von 
namhaften Chemikern Belgiens noch angcwandt 
wcrden, wodorch einzig und allein nach unserexn 
Dafiirhalten die Differenzen cntstehcn. 

luft nach dem Gegenstromprincip zur  Ab- 
kiihlung der  heissen Destillationsgase zu be- 
nutzen und hierdurch vorzuwiirmen. 

O f e n  zur  V e r k o k u n g  v o n  T o r f  oder 
dergl. unter  Gewinnung der  Nebenproducte 
und Ausnutzung der  Abhitze von M. Z i e g l e r  
(D.R.P. No. 103 507) ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dasa die  yon den Retorten ab- 
ziehenden Heizgase durch zwei paarweise 
neben einander angeordnete Kaniile geleitet 
werden, die  abwechselnd ein- und ausge- 
scbaltet werden, und  in denen hinter ein- 
ander j e  ein Destillir- oder Dampfkessel und 
eino Kammer zum Dijrren von Torf ange- 
ordnet ist.  

E in  O f e n  z u r  H e r a t e l l u n g  von K o k s  
u n d  L e u c h t g a s  mit senkrecht oder schrHg 
angeordneten Retor ten,  die durch oberein-  
anderschichtung einzelner Ringe aus Metall 
oder feuerfestem Baustoff gebiidet sind, von 
A. D. d e  M i c h e r o u x  (D.R.P. No. 104 229) 
ist dadurch gekennzeichnet, dnss jeder  Ring 
einen selbstiindigen Heizkanal einscbliesst, 
in welchem die  Vermischung des Heizgases 
rnit der  Luf t  und die Verbrennung bewirkt  
wird. 

Z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  K o h l e  a u s  
H o l z a b f i i l l e n ,  T o r f  u. dgl. h a t  man nacb 
W. A. G .  v. H e i d e n s t a m  (D.R.P. No. 
103 922) bis j e t z t  Pressapparate angewendet, 
welche wiihrend des  Fortganges der  Kohlung 
das Material mi t  abnehmender Stiirke zusam- 
menpressen, wobei sich der Ubels tand zeigt, 
d r s s  dieses Zusammenpressen nicht  oder nur 
unvollkommen nach dem Maasse des  Zu- 
sammenschrumpfens des  Materials geregel t 
werden k a n n ,  vielmehr i s t  die  Zusammen- 
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Die e r s t  o n  k a n  ich em 
A n h e i z -  u n d  B r e n n s t o f f  geschieht nach 
St. B a n d r o w s k i  (D.R.P. No. 105 196) mit- 
tels Behandlung von Holzstiicken in  Mineral- 
Clen al ler  Art ,  deren Riickstiinden oder einem 

pressung i m  Anfange des Arbeitsvorganges 
gewijhniich stiirker und  am E n d e  desselben 
schwiicher, a l s  es  nach dem stattfindenden 
Zusammenschrumpfen,des Materials sein sollte. 
Auch ist ee schwer, mi t  den bisherigen Press- 
apparaten Kohle verschiedener Festigkeit zu 
erhalten, wie sie f i r  manche technischezwecke 
erfordert wird. Es sollen nun diese Ubelstiinde 
durch einen Apparat  beseitigt werden, bei 
welchem der  Druck, der auf das  zuverkohlende 
Material ausgefibt wird, nach Bedarf wiihrend 
des  ganzen oder eines beliebigen Theiles des 
Verkohlungsprocesses so geregelt werden kann, 
dass  e r  mit  gleichbleibender Kraf t  auf das  Ma- 
terial wirkt .  Hierbei wird das  zu verkohlende 
Material zuniichst durch Pressen in  die Form 
von Stangen geeigneter Liinge gebracht und 
alsdann in  eine besondere Retorte eingcfiihrt, 
wo es unter  stets gleichbleibendem Druck 
erhi tz t  wird, so dass  das  Material wiihrend 
des ganzen Verkohlungsprocessee eine be- 
stimmte Festigkeit beibehiilt, welche zur  
Heratellung ungleich fester Kohle nach Be- 
lieben geregelt werden kann. 

s u n d h e i t s p f l e g e  zu Niirnberg (13. bis 16. Sept.) 
folgencle Leitsitze aufgestellt : 

1. Es gibt keine Feuerung, welche zum 
Zwecke dar Rauchvorhfitung a l lgemein  vorge- 
schrieben wcrclen kiinnte. 

2. Unter den bcstehenden Feucruogen gibt 
es ~ i ~ ~ i ~ h ~ ~ ~ ~ ~ ~  in gcnfigender Zahl, welche 

s ta l le  lijst man in der  eben niithigen Menge 
25proc. Ammoniak, die  Liisung wird, nach 
etwaiger Auflijsung kleiner Mengen abge- 
schiedenen Ammoniumealzes rnit Waaser, 
zweimal ausgeiithert, zum Sieden erhitzt und  
rnit concentrirter Salzsiiure bie zu miissig 
saurer Reaction versetzt. Beim Erkal ten 
krystallisirt die Adipinsiiure i n  groseen glanz- 
losen Bliittern aus, welche d ie  g a m e  Fliis- 
sigkeit erfiillen. Ausserliche Eiskiihlung ver- 
griissert d ie  Ausscheidung. Nach einmaligem 
Umkrystallisiren aus  wenig eiedendem Wasser  
wurde eine weisse, bei 149,5' schmelzende 
Siiure gewonnen. 

Damit i s t  das  Vorkommen von H e x a -  
m e t h y l e n  unter den Napbtenen bewiesen 
und  zugleich eine ziemlich ergiebige Methode 
zur Darstellung der  echwierig zugiinglichen 
Adipinsiiure gegeben. 

11 a ass  r e g e 1 n g e g c n d i e R a u c h b e 15 s t i - 
gungen i n  den Stad ten .  Prof. v . B a c h  hat 
fiir seinen bez. Vortrag auf der Versammlung 
d c s  deutschen  Vereins  f h r  i j f fen t l iche  Ge-  

hygroskopischen Bestandtheilen des  Holzes, 
dadurch,  dass  d ie  Holzstiicke in drei Ab- 
schnitten hinter  einander bei einer Temperatur 
von 200' i n  Mineralijle von hohem Siedepunkt 
gesenkt, hierauf unmittelbar i n  ein kal tes  
Bad der  Mineraliile oder deren Riickstiinde 
oder einem Gemisch beider getaucht und 
schliesslich nochmals in heisse Mineraliile 
eingelegt werden. 

A d i p i n s i i u r e  a u s  d e r  u m  8 0 ' s i e d e n -  
d e n  N a p h t e n f r a c t i o n  d e s  r u s s i s c h e n  
Pet r o  1 e u  m iii t h er s erhielt 0. A s G h a n  (Ber. 

steff, Betriebwerhiiltnise u: dgl.) ' riehtig ange- 
passt und riclitig bcdient, vijllig zufriedenstellende 
Ergebnissc erzielen lassen. 

3. Einfaches Rauchverbot vcrmag dem Ubel- 
stand nicht zu steuern. 

4. Die Anspriiche an Rauchverhiitung sind 
den iirtlichen Verhkltnissen entsprechend z.11 be- 
messen. 

6. Das Vogehen gegen die Rauchbel&tigung 
hat yon Fall zu Fall u n d  nur  unter Mitwirkung 
gceignatcr, technisch erfahrener Organe zu ge- 
schehen. Durch vorsichtige, wcnn nijthig auch 
mit Schonung getroffene, aber ausdauernd ver- 
folgte Maassnahmen sind die betheiligtcn Kreise 

K ii ns t lic h e 13 e l  e u c h tung.  Fir dicselbe bis auf '/, bis 'is abdestillirt und der Riick- i 
stand auf dem Wasserbade verdampft* Er I Versammlung hat F. E r i s m a n n  folgende Schluss- 
ers tarr t  zu einer fast weissen, krpstallinischen 
Masee, die  m i t  e twa dem gleicben Vohmen i sltze aufgestcllt. 

Der Belouchtungstechnik sind von Seiten der 
kal ten Wassers gut  verrieben und nach I Hygiene in Bezag r*uf Bcleuchtung von Innen- 
12 Stunden scharf abgesaugt wird. Die Kry-  1 riumen folgende Aufgaben zu stellen: 
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1. D i e  a u f  j e d e n  A r b e i t s p l a t z  f a l l e n d e  
L i c h t m e n g e ,  die sogenannte i n d i c i r t e  H e l l i g -  
k e i t  (Beleuchtungskraft), sowie die F l a c h e n -  
h e l l i g k e i t  der Arbeitsplatze (eine Function der 
indicirten Helligkeit und der Reflexionsfahigkeit 
der beleuchteten Flache) muss hinreichend gross 
sein. Fiir grobere Arbeiten auf gut reflectirenden 
Flachen geniigen 10 Meterkcrzen; fur feinere Ar- 
beiten und bei ungiinstigen Reflexionsbedingnngen 
sind dagegen wenigstens 25 bis 30 Meterkerzen 
erforderlich. Die Controlle uber die Platzhellig- 
keit ist durch photometrische Messnngen aus- 
zu!ben. 

2. D i e  L u f t v e r d e r b n i s s  d u r c h  Pro- 
d u c t e  d e r  v o l l k o m m e n e n  o d e r  u n v o l l k o m -  
m e n e n  V e r b r e n n u n g  d e r  L e u c h t s t o f f e  (bei 
denjenigen Beleuchtungsmethoden , welche das 
Licht aus Verbrennungsprocessen schopfen) soll 
moglichst gering sein. Es muss hier moglichste 
Reinheit des Brennmateriales verlangt werden. 
Und da mit der Grosse des Consums die abso- 
lute Menge der Verbrennungsproducte zunimmt, 
so verdient unter iibrigens gleichen Umsthden 
diejenige Beleuchtungsart den Vorzug, bei welcher 
der Gesammtverbrauch vou Brennmaterial pro 
Lichteinheit am geringsten ist. 

3. E s  d a r f  d u r c h  d i e  k i i n s t l i c h e  B e -  
i e u c h t u n g  k e i n e  w e s e n t l i c h e  T e m p e r a t u r -  
s t e i g e r u n g  i m  b e l e u c h t e t e n  R a u m e  s t a t t -  
f i n d e n ,  d. h. die Heizwirkung der Lichtquellen 
soll moglichst gering sein. Bei Beleuchtungsarten, 
bei denen heisse Verbrennungsgase in grosserer 
Menge auftreten, mussen dieselben in entsprechcn- 
der Weise abgefiihrt werden. Fu r  die Vermin- 
derung des Warmetransportes durch heisse Gase 
ist es wichtig, dass ein moglichst grosser Antheil 
des gesammten Energievorrathes (der Gesammt- 
warme) i n  Licht verwandelt werde, und dass somit 
der Consum an Brennmaterial im Verhaltniss zur  
Helligkeit der Flamme moglichst gering sei. 

4. D i e  d u n k l e  W a r m e s t r a h l u n g  d e r  
L i c h t q u e l l e n  d a r f  n i c h t  b e l a s t i g e n d  sein.  
Die Beiastigung kann durch grossere Eotfernung 
der Leuchtkorper von den im Raume anwesenden 
Personen vermindert werden. Da aber hierbei 
die Helligkeit rasch abnimmt, so miissen in der 
Beleuchtungsart selbst die Bedingungen fur geringe 
Warmestrahlung gegebeo seio, d. h. es sind solche 
$ichtquellen vorzuziehen, bei denen das calorische 
Aquivalent des nicht leuchteuden Flammentheiles 
moglichst gering ist. Auch muss die Construction 
der Brenner oder iiberhaupt der zur  Lichterzeu- 
gung verwendeten Apparate eine derartige sein, 
dass ceteris paribus der moglichst niedrige Strah- 
luugswerth erreicht wird. Als die beste Licht- 
quelle muss unter iibrigens gleichen Verhaltnissen 
diejenige betrachtet werden, bei welcher die aul 
1 Kerze Helligkeit kommende Warmestrahlung am 
geringsten ist. Die Warmestrahlung einer idealen 
Lichtquelle sollte verschmindend klein seiu. Vor 
diesem Standpunkte ays ist die Farbe des Lichtes 
nicht ohne Bedeutung, da einem Licht, welche: 
vie1 rothe Strahlen fuhrt, in? Allgemeinen eiuc 
hohe, einem Licht mit iiberwiegendem Griin nu( 
Blau dagegen eine kleine Warmestrahlung ent 
spricht. 

5. L i c h t q u e l l e n ,  d i e  e i n e n  g r o s s e i  

i l a n z  b e s i t z e n ,  bei denen also auf die Einheit 
er leuchtenden Flache eine grosse Lichtmenge 
ommt, miissen dem Auge entriickt oder in ent- 
prechender Weise abgeschwacht werden. 

6. E i n  Z u c k e n  &r L i c h t q u e l l c p  - 
ine abwechselnde Zu- und Abnahme der Licht- 
otensitat - ist bei der Beleuchtung von Innen- 
aumen zu uermeiden. Ein gleichmassiges, ruhiges 
i c h t  ist uberall zu fordern, aber namentlich da 
,bsolut nothwendig, wo Arbeiten ausgefiihrt werden, 
selche das Auge lingere Zeit oder in erhahtem 
Aaasse in Anspruch nehmeu (Schulzimmer, ge- 
visse Werkstatten u. s. w.). 

D i e  G e f n h r e n  - Vergiftuug, Explosion, 
Feuersgefahr, elektrischer Schlag -, welche den 
>onsumenten oder dem Publikum iiberhaupt 
lurch Installation oder Betrieb yon Beleuch- 
ungseinrichtungen drohen konnten, solten mog- 
ichst gering sein. 

8. Nicht weniger wichtig und far gewisse 
nnenraume (namentlich Schulen) noch wichtiger 
tls die Beschaffung einer moglichst grossen Licht- 
(uantitat ist eine r i c h t i g e  V e r t h e i l n n g  d e s  
d i c h t e s  .und d i e  A b s c h w a c h u n g  d e r  
j c h a t t e n b i l d u n g .  Diese Aufgabe kann bei 
iirecter Beleuchtung nur unter besonderen Um- 
,tanden erfiillt werden (wenn jedem Schiiler eine 
)esondere, mit abblendendem Lampenschirme ver- 
,ehene Lichtquelle gegeben wird). Am einfachsten 
md sichersten wird der Zweck erreicbt durch 
Qnwendung des indirecten (diffusen) Lichtes. Piir 
jchulzimmer ist dies die einzig richtige und allen 
knforderungen der Hygiene entsprechende Be- 
euchtunpsart. Sie kann aber auch in Geschafts- 
ocalen, Werkstatten u. dergl. sehr gute Dienste 
eisten. Die lastige Warmestrahlung dcr Licht- 
Iuellen wird durch die diffuse Beleuchtung voll- 
commen beseitigt , weil hierbei die Leuehtkorper 
hoch iiber den Kopfen der Anwesenden ange- 
bracht werden. 

Eine Combination des directen Lichtes rnit 
lem indirecten vermittels dnrchscheinender Milch- 
glasreflectoren ist da, wo die Bedingungen einer 
l&tigen Schattenbildung gegeben sind (d. h. wo 
geschrieben, gezeichnet wird u. dergl.), nicht riith- 
lich, und sind undurchsichtige Metallschirme als 
Reflectoren den Milchglasschirmen vorzuziehen. 

7 .  

A 8p parate. 
Dest i l la t ionsappara t  f u r  S I u r e n  

u.dg1. d e r B a k e r & A d a m s o n  C h e m i c a l C o .  
(D.R.P. No. 104 672). Der A p p a r a t  besteht 
aus zwei  S te ingu tbeha l t e rn  A (Fig. 231 und 
232), welche a n  d e r  Unterseite z u r  Anbrin-  
gung  der SiederBhren B passend  vorgerichtet  
sind. Vorzugsweise.  erhalten h ie rzu  die 
Cy l inde r  Liicher,  in  welche die Rijhren B 
vermit te ls  e iner  Asbes tpackung  dichtschlies- 
send eingesetzt  werden, so dass sie vom 
Boden  derselben herabhangen;  sie sind am 
Einse tzende  offen, so dass sie rnit  dem 
Cyl inde r  A in Verbindung stehen. Le tz t e re r  
w i rd  rnit der zu destillirenden S a u r e  u. del. 
gefullt. 


